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FAKTA 0 CAD-COLOR®

DIGITALNI MEDIA, KTERA LZE APLIKOVAT NA TEXTILIE ZAZEHLOVACIM LISEM.
VYBERTE SI Z NASi SIROKE SKALY PRODUKTU CAD-COLOR® A VYTVORTE
JEDINECNE BAREVNE VARIACE A NEUVERITELNOU STALOST TISKU!

VSECHNY FOLIE JSOU VHODNE | PRO LATEX.

VLOZTE MATERIAL VYRIZNETE A ZACISTETE TEPELNE APLIKUJTE

PREDSTAVTE SI, ZE MUZETE...

e tisknout barevna loga pro vsechny typy latek a také
pro funkéni obleCenti, jako je lycra nebo spandex
a fada dalsich
tisknout jednotlivé motivy i stovky exemplard
ve vysoké kvalité a s velkym ziskem
dosahnout 100% kryti na tmavych textiliich

e tisknout plné barevné reflexni i metalické motivy

e pouzivat stejna média a technologie jako vétSina
vyrobcl

VYROBA - TESTOVANI - VYVOJ

Spolecnost STAHLS ma vlastni vyrobni zavody po celém
svéte, které vzdy splfiuji nejvyssi standardy kvality.
Testovani je zasadni pro zajisténi kvality a konzistentnich
vlastnosti vyrobku. Testovaci procedury spolecnosti
STAHLS zajistuji, ze zakaznici vzdy dostavaji vyzkouSeny
a otestovany produkt.

Firma STAHLS ve vSech svych divizich trvale investuje
do nejnovéjsich technologii a vyrobnich postupd, aby
mohla svym zékaznik&im nabidnout nejlepsi vyrobky

na soucasném i budoucim trhu.

VSechny produkty jsou vyrobeny z material(l nejvyssi

kvality a snadno se pouzivaji.

V&echny technické informace a doporucenf vychézeji z test, které jsou podle naseho nazoru spolehlivé. NemdZzeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nem(izeme jako vyrobce ovlivnit. B
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JAK VYBRAT SPRAVNY MATERIAL

Jak vybrat spravny material
pro KAZDOU praci?
To zjistite zde!

Sehnat Ize mnoho typl latek a obleceni a my
chceme zajistit, abyste dokéazali vybrat ten spravny
materidl nebo médium Stahls pro kazdou praci.
Tato referencni tabulka vdm pomUze s vybérem,
protoze k sobé kiizovym zpusobem prirfazuje nékteré
nejcastéji pouzivané latky a nase produkty.

Tabulku méjte neustale po ruce, protoze pro vas
bude vybornym zdrojem informaci a cennou
pomuckou.

CAD-COLOR®

CAD-COLOR® FoilTEK
CAD-COLOR® Solutions Opague
CAD-COLOR® Sports Film
CAD-COLOR® Prime New
CAD-COLOR® Nylon
CAD-COLOR® Sublistop
CAD-COLOR® SuperTEK Clear
CAD-COLOR® SuperTEK Opaque
CAD-COLOR® SuperTEK Sublistop
CAD-COLOR® Solvent Flock
CAD-COLOR® Subli Flock
CAD-COLOR® Glow in the Dark
CAD-COLOR® Basic Print
CAD-COLOR® Premium Print
CAD-COLOR® Silver (DOPRODE))

** Pred zazehlenim je nutné vyzkouset!

Nylonova tkanina mikro, trikot, mini,

Sublimovany polyester
Smés polyester/bavina
oboustranna

100% polyester
Smés nylonu

X% %%
X% %%
x

XXX XXXXXHXX XXX

XX XXXX XX
XXX XXX XXX

Vdechny technické informace a doporuceni vychazeji z testl, které jsou podle naseho néazoru spolehlivé. NemizZzeme oviem zarucit chovani vyrobku za
podminek, které nemizeme jako vyrobce ovlivnit. Pfed aplikaci prosim stanovte vhodnost daného produktu pro zamyslené pouziti. UZivatel nese veskera
rizika a zodpoveédnost za vSe, co souvisi s pouzitim tohoto produktu. Jedinou povinnosti prodejce a vyrobce je nahradit dané mnozstvi produktu, u kterého se
prokaze vada vznikla jiz béhem vyroby.

CAD-CUT®, CAD-LAB, Pressure Sensitive Polly-TWILL a Hotronix jsou obchodni znacky a registrované obchodni znacky GroupeSTAHL™, patentoveé chranéné
i v patentovém Fizeni. © Stahls Europe™ 2011 — V8echna mezinarodni préva vyhrazena.

n V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

/1 Foil TEK™

VELMI FLEXIBILNI POLYURETANOVA
POTISKNUTELNA FOLIE.

POUZE NA OBJEDNAVKU

JAK TISKNOU
ok

KROK 2

Foil TEK™ B3

Vlozte material do tiskarny
potisknutelnou stranou
nahoru. Vytisknéte svij
obrazek normalné

(nikoli zrcadlove).

POKYNY PRO APLIKACI

Hned po tisku mtzeme
grafiku vyfiznout.

PoloZte obrazek
polyesterem nahoru

a prikryjte izolacnim
papirem nebo teflonovym
potahem.

Odév predlisujte po dobu
3-5 sekund pfi teploté
150 °C, ¢imz odstranite
pomackani a vihkost.

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

™

dostupna stribrna a zlata varianta
snadno se tiskne

matny povrch

snadna separace

T A VYREZAVAT

Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
prenosovou folii a vyhlazenim material.

odstrarite vSechny bubliny.

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
M nylon a smési nylonu

STAHLS

Aplikujte po dobu 5 sekund
pfi 150°C a stfednim tlaku.
Sloupnéte za tepla a zazehlete
s izolacnim papirem jesté

jednou na b sekund. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

Igepa velkoobchod papirem spol. s r.o., Ke Stadionu 400, 250 70 Odolena Voda
T +420 283970 121 | F +420 283 971 996, E objednavky@igepagroup.com
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POKYNY PRO APLIKACI

@Solutions‘MOpaque

VELMI TENKY A VYSOCE PRUZNY MATERIAL velmi tenky
S UZASNOU REPRODUKCI ZIVYCH BAREV. vysoce pruzny
NEOBSAHUIJE PVC! Uzasné zarivé barvy

Ize vyfezavat jemné detaily

Cislo artiklu: PTSL-SOR61-30-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

[4150°¢c] [ bavina
5sek | [ polyester
M smés polyester/bavina

™ nylon a smési nylonu
ik -2

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 5 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.

150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za tepla. Znovu

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym lisujte po dobu 8 sekund.

potahem. (Pouzijte kryci potah!) THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

E V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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[/l sportsFilm :

TENCi POTISKNUTELNA FOLIE snadno se zpracovava
S VYBORNYMI ELASTICKYMI VLASTNOSTMI. snadno se tiskne
NEOBSAHUIJE PVC! matny povrch
Ize vyfezavat jemné detaily
snadno se zacistuje

Cislo artiklu: PTSL-SFFXR50-25-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

SMET |

Epaatililm

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

(130/155° ¢
10/5 sek

M bavina

5 M polyester
mikona | ] smés polyester/bavina
2 ) O nylon a smési nylonu

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 130 °C nebo 5 sekund

150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim pfi 150 °C a stfednim tlaku.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym Sloupnéte za tepla.

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

DOKONALE SE IjODi PRO ODEVY, KT!ERI:Z JE * nizké naklady
NUTNO PRAT PRI VYSSICH TEPLOTACH. e Ize prat az do teploty 90 °C
e zarivé barvy

Cislo artiklu: PTSL-PNR50-25-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

P o hen]
Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.
obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 15 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 155 °C a stfednim tlaku.

155 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za tepla.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

E V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

™

DIGITALNi MATERIAL IDEALNI specialni material pro vétsinu

PRO NYLONOVE LATKY. nylonovych latek!

NEOBSAHUIJE PVC! zarivé barvy
snadno se tiskne
snadno se vyrezava

Cislo artiklu: PTSL-NFR50-25-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

[0 bavina

[ polyester

[J smés polyester/bavina
M nylon a smési nylonu

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 130 °C a mirném tlaku.

130 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. E
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POKYNY PRO APLIKACI

™

@Sublistop

VYVINUTO SPECIALNE PRO specialni material pro polyesterové latky
SUBLIMOVANE POLYESTEROVE ODEVY. s blokovanim sublimace
NEOBSAHUIJE PVC! zarivé barvy
¢ snadno se tiskne
snadno se vyrezava
Cislo artiklu: PTSL-SSFPR50-25-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

/I SublistéFE"

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

[140°¢c) [ bavina
10 sek] [ polyester
M smés polyester/bavina

[ nylon a smési nylonu
ik 20
40

mikrond
-
Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund STAHLS'
3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 140 °C a stfednim tlaku.
140 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za studena.
pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym
potahem. THE HEAT
PRINTING
SPECIALIST
m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI
@SuperTEKTIVI Clear

DOSTUPNA LESKLA | MATNA VARIANTA. vysoce pruzny

POLYURETAN velmi tenky a jemny
pro bilé nebo svétlé tkaniny
matny nebo leskly povrch
bez nutnosti pouziti Magic Mask®

Cislo artiklu: lesk PTSL-STCGR50-23-AK
mat PTSL-STCMR50-23-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

SuperTEX Clear E'

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mtzeme Odstrante prebytecny
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material.

nahoru. Vytisknéte svij

obrazek ZRCADLOVE.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
M nylon a smési nylonu
M lycra / spandex

.
5 7

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 5 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 150 °C stfednim tlaku.

150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Odloupnéte za studena

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym a po dobu b s dolisujte.

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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POKYNY PRO APLIKACI

™

SuperTEK™ Opaque

POTISKNUTELNA FOLIE, VELMI FLEXIBILNI. vysoce pruzny
POLYURETAN velmi tenky
snadny potisk
matny povrch
snadné separovani
Cislo artiklu: PTSL-STOR50-23-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

KROK 1]
’ | |_T F
‘u'i:ﬂﬂ

SuperTEK Opaque B'

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

[4150°¢c] [ bavina
5sek | [ polyester
M smés polyester/bavina

™ nylon a smési nylonu
ik -2

M lycra / spandex

50
-
ol
\“Tm[
Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 5 sekund STAHLS'
3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 150 °C stfednim tlaku.
150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Odloupnéte zatepla a po dobu
pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym 5 vtefin dolisujte.
potahem. THE HEAT
PRINTING
SPECIALIST
m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

9 &@ Igepa velkoobchod papirem spol. s r.0., Ke Stadionu 400, 250 70 Odolena Voda
@?’@ IG E PA T +420 283970 121 | F +420 283 971 996, E objednavky@igepagroup.com
00/S

a GroupeSTAHL company www.igepagroup.cz | www.top-autofolie.cz



POKYNY PRO APLIKACI

™

SuperTEK™ Sublistop

POTISKNUTELNA FOLIE, VELMI FLEXIBILNI. pruzny
POLYURETAN tenky
matny povrch
sublistop
snadné separovani

POUZE NA OBJEDNAVKU

v
re

islo artiklu: PTSL-STSR50-23-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

M lycra / spandex

M polyester

M smés polyester/bavina
M nylon a smési nylonu

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 5 sekund STAHLS

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 150 °C stfednim tlaku.

150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Odloupnéte zatepla a po dobu

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym 5 vtefin dolisujte.

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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POKYNY PRO APLIKACI

@Solvent Flock

MA'I:ERI[\L §E ZARIVOU REPRODUKCI BAREV e mékky, pfijemny povrch
A VYBORNYMI VLASTNOSTMI NA DOTEK. ¢ snadné vyrezavani a zacistovani
e |ze Zzehlit

Cislo artiklu: PTSL-SOFR50-50-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 12 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 180 °C a stfednim tlaku.

180 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

[/l)Subli Flock

MATERIIf\!. PRO SUBLIMACNI TISK SE SKVELYMI e mékky pohodiny povrch
HMATOVYMI VLASTNOSTMI ¢ snadné vyrezavani a separace
* |ze jej zehlit

Cislo artiklu: PTSL-SUFR50-50-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT

[subli Flock &°
|

Primy tisk: Tento material mize  |hned po tisku mdzeme Odstrarite prebyte¢ny Pred naZzehlenim potisku
byt primo potisknutelny sublimacni grafi vyfiznout. materiél. Polozte na grafiku  odstrafite podkladovy
technologii. Do prvniho prani muze N ol h | Al

pfebytetna barva poustét, prenosovou folii a vyhlazenim material.

Transferprint: NaZehlujte motivy odstrarite vSechny bubliny.

na prenosové papiry v opacném
poradi a pak zazehlete na Subli
Flock.

POKYNY PRO APLIKACI

(4170-210°¢) [ bavina
10-30 sek | [ polyester

[J smés polyester/

{ 20°) bavina
[ nylon a smési
_v_ nylonu
570
2
Odév predlisujte po dobu 3-5 PoloZte obrazek PFimy tisk: Aplikujte po dobu 30 sekund pfi 170 - STAHLS'
sekund pfi teploté 180°C, polyesterem nahoru 180°C a nizkém tlaku. Sloupnéte za studena.
%im3 odst it SKani Yikrvite izoladni Transferprint: Aplikujte na Subli Flock po dobu
cimz odsfranite pomackant — a prikryjte izolacnim 30 sekund pfi 195 - 210°C a nizkém tlaku. Poté
a vihkost. papirem nebo teflonovym preneste Subli Flock na odév a aplikujte po dobu
pota hem. 10 - 30 sekund pfi 150 - 180°C a stfednim tlaku. THE HEAT
& PRINTING
Sloupnéte za studena. SPECIALIST
V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. E
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//1/Glow in the Dark ""

S\{IVETELKUJviC! BARVY, DiKY KTERYM VASE e svétélkujici
NAVRHY 0ZI1JI VE TME. ¢ v Seru ozije kazdy design
* modni

POUZE NA OBJEDNAVKU

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 12 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.

150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

asic Print

UNIVERZALNi TISKOVA NAZEHLOVACI
FOLIE

POUZE NA OBJEDNAVKU

Hned po tisku mtzeme
grafiku vyfiznout.

Vlozte material do tiskarny
potisknutelnou stranou
nahoru. Vytisknéte svij
obrazek normainé

(nikoli zrcadlove).

POKYNY PRO APLIKACI

PoloZte obrazek
polyesterem nahoru

a prikryjte izolanim
papirem nebo teflonovym
potahem.

Odév predlisujte po dobu
3-5 sekund pfi teploté
160 °C, ¢&imz odstranite
pomackani a vihkost.

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

Aplikujte po dobu 10 sekund

™

snadné zpracovani
snadny potisk
matny povrch
snadné separovani

Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
prenosovou folii a vyhlazenim material.

odstrarite vSechny bubliny.

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
M nylon a smési nylonu

STAHLS'
pfi 160 °C a mirném tlaku.
Sloupnéte za tepla.

THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

Igepa velkoobchod papirem spol. s r.o., Ke Stadionu 400, 250 70 Odolena Voda
T +420 283970 121 | F +420 283 971 996, E objednavky@igepagroup.com
www.igepagroup.cz | www.top-autofolie.cz
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POKYNY PRO APLIKACI

@Premium Print

HLADKY MATERIAL, KTERY
NEOBSAHUJE PVC!

DOPRODEJ

v
re

islo artiklu: PTSL-PPF50-25-AK

Pramall BB

Vlozte material do tiskarny
potisknutelnou stranou
nahoru. Vytisknéte svij
obrazek normainé

(nikoli zrcadlove).

POKYNY PRO APLIKACI

Hned po tisku mtzeme
grafiku vyfiznout.

PoloZte obrazek
polyesterem nahoru

a prikryjte izolanim
papirem nebo teflonovym
potahem.

Odév predlisujte po dobu
3-5 sekund pfi teploté
150 °C, ¢imz odstranite
pomackani a vihkost.

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

Aplikujte po dobu 10 sekund

Sloupnéte za tepla.

™

vysoce pruzny

Ize Fezat ihned po tisku

snadné fezani, zpracovani a zacistovani
nadherné matné barvy

Odstrante prebytecny
material. PoloZte na grafiku
prenosovou folii a vyhlazenim
odstrarite vSechny bubliny.

Pred nazehlenim potisku
odstrarite podkladovy
material.

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

STAHLS'
pfi 150 °C a mirném tlaku.

THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

STAHLS

a GroupeSTAHL company
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POKYNY PRO APLIKACI

™

VHODNY PRO VYTVARENI BAREVNYCH  metalicky vzhled a dojem

METALICKYCH OBRAZKU e kazda vytisknuta barva ma metalicky
povrch
¢ upouta pozornost

DOPRODEJ

v
re

islo artiklu: PTSL-SFR50-25-AK

JAK TISKNOUT A VYREZAVAT
KROK 1]

Vlozte material do tiskarny Hned po tisku mizeme Odstrante prebytecny Pred nazehlenim potisku
potisknutelnou stranou grafiku vyfiznout. material. PoloZte na grafiku odstrarite podkladovy
nahoru. Vytisknéte svij prenosovou folii a vyhlazenim material.

obrazek normainé odstrarite vSechny bubliny.

(nikoli zrcadlové).

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

™

Odév predlisujte po dobu Polozte obrazek Aplikujte po dobu 12 sekund STAHLS'

3-5 sekund pfi teploté polyesterem nahoru pfi 150 °C a mirném tlaku.

150 °C, ¢imz odstranite a prikryjte izolanim Sloupnéte za tepla.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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PRISLUSENSTVI

CAD-COLOR® KRYCI PAPIR ]
MAGICMASK® PLUS NA OPAKOVANA
Tepelné odolna folie POUZITi

na potisky, kterou vyzaduiji S vrstvou vosku, neni
témé&r vSechny nase vyrobky vhodny na sublimaci

CAD-COLOR®. Pomoci stérky potistény polyester.
nebo laminovani za studena Na vétsiné material( vytvari
Ize MagicMask® aplikovat matny povrch. Kazda
na vytistény a zacistény motiv. strana mUzZe byt pouzita
Sitka 50cm, navin 50m. vicekrat.

Format cca 46 x 48cm.

STERKA GUMOVY KRYCI POTAH
Stérka je gumovy néastroj Vysoce kvalitni silikonova
s rovnymi okraji, kterym podlozka, ktera velmi

se odstranuje zvrasnéni dobre izoluje teplo

a vzduchové bubliny pfi a je idedlni pomuckou
aplikovani vinylu nebo pri textiltransferovych
maskovani digitalnich aplikacich. Vytvari lehce
médii na termoplasticky texturovany povrch.
podklad, aby bylo zaru¢eno Formét cca 46 x 46¢cm.
rovnomeérné nanesen.

ZACISTOVACI NASTRO)J TERMOPASKA

STAHLS EZ Ur&ena k prichyceni vzor(
Tento uzite€ny néastroj na textilie, zvlaste tepelné
Vam umoznf snadno zadistit odolny (170 °C) material.
grafiku CAD-CUT® Pevna stabilni konstrukce
a CAD-COLOR®. davkovace s gumovym
podkladem.

Navin cca 66m.

IZOLACNi KRYCIi POTAH
NA OPAKOVANA POUZITI

Pevny nepfilnavy povrch,
vhodny i pro sublimacni
barvy. Snadné odstranéni
necistot. Vytvari mirné leskly
vzhled a texturu.

Formét cca 49 x 46¢cm.

m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

9 &@ Igepa velkoobchod papirem spol. s r.0., Ke Stadionu 400, 250 70 Odolena Voda
%?’@ IG E PA T +420 283970 121 | F +420 283 971 996, E objednavky@igepagroup.com
00/S

a GroupeSTAHL company www.igepagroup.cz | www.top-autofolie.cz




SAMOSTATNE STOJICi LASEROVY ZAMEROVACI

SYSTEM PRO TEXTILTRASFER

PRO SNOADNE A PRESNE UMISTENI
MOTIVU NA ZAZEHLOVANE ODEVY

* 4 SAMOSTATNE POLOHOVATELNE
LASERY

e MOZNO POSTAVIT NA STUL
S JAKYMKOLIV POVRCHEM

o KOMPATIBILNi SE VSEMI MODELY
ZAZEHLOVACICH LISU

OBSAHUJE LASER ALIGNMENT WIZARD ™.

e snadné pozicovani zarovek pro pocatecni nastaveni
e robustni a stabilni konstrukce

e dodavano vcetné pravitka pro snadné zaméreni

TECHNICKE INFORMACE:

e k umisténi vedle zazehlovaciho lisu je potfeba cca
46c¢cm prostoru

e kazda zarovka ma samostatny vypinac

® nevyzaduje montaz

¢ nedoporucujeme zamérova¢ umistovat na drzacich
k zazehlovacim listim - Heat Press Caddie™

Podivejte se na instruktazni video na naSem webu

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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ZAZEHLOVACI LISY

ZAZEHLOVACI LISY HOTRONIX® DOMINUJi SVYM DESIGNEM, PREKONAVAJI KONKURENCI NEJEN
V TESTECH VYKONU, ALE | V DALSICH OBLASTECH. ZAZEHLOVACI VYBAVENI STAHLS HOTRONIX®
JE KVALITNi, SPOLEHLIVE, PRESNE A SNADNO SE POUZiVA.

Rada Clam Basic — idealni pro zaéate¢niky nebo jako zalozni stroj

Rada MAXX™ — nejlepsi pomér ceny a vykonu

Rada Sprint® Mag Digital — patentovany, nejmoderné;jsi funkce automatického otevieni

Rada Sprint® Mag Hover — ideélni pro pouziti s tiskem pfimo na odév

Rada Fusion® — prvni zazehlovaci lis na svété s technologii dotykové obrazovky

Rada Hotronix® Air Fusion a fada Hotronix® Dual Air Fusion™ — pro uZivatele s vysokou produkci

E V&echny technické informace a doporucenf vychazeji z test(, které jsou podle naseho nazoru spolehlivé. Nemdzeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nem(izeme jako vyrobce ovlivnit.
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