Sitotisk a reklamni technika

Master Bond

Kompozitni hlinikové desky Igepa

SHIGEPA



Popis produktu:

Kompozitni hlinikové desky MasterBond Premium, Basic a Color tvofi vnitini polyetylénové
jadro, potazené na obou stranach hlinikem lakovanym vypalovaci barvou. Obé strany desek

jsou kasirované ochrannou PE-fdlii.

MasterBond Basic:

Kompozitni hlinikové desky s kryci vrstvou 0,2 mm. Snadné zpracovani, moznost zatizeni,
trvala odolnost vici povétrnostnim vlivlim, rozmérova stalost.

¢islo artiklu: 7965B...

MasterBond Premium:

Kompozitni hlinikové desky s kryci vrstvou 0,3 mm. Snadné zpracovani, rozmérova stalost
a odolnost vici extrémnimu zatiZzeni ve venkovnim prostiedi. Navic moZnost ohybani.

¢islo artiklu: 7965P...

Vlastnosti produktu MasterBond.

>>>nizka hmotnost
>>>nizka teplotni roztaznost
>>>hladky povrch
>>>snadna montaz
>>>vysoka pevnost v ohybu
>>>rozmérova stalost
>>>o0dolnost vici korozi

>>>0dolnost vici povétrnostnim vliviim

Oblasti pouziti:

>>>venkovni reklamy

>>>displeje

>>>aranzovani vystav/obchodl
>>>pramyslové pouziti

>>>moznost potisku béznymi metodami
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MasterBond Premium, Basic a Color
standardni barvy a povrchy

MasterBond Premium
MasterBond Basic

:

bild (ca. RAL 9016)

MasterBond Color
jedna strana matna, druha leskla

:

Zluta (ca. RAL 1023)

modra (ca. RAL 5002)

¢erna (ca. RAL 9017)

MasterBond Silver brushed

:

stfibrna kartacovana

Zvlastni barvy na dotaz pfi minimalnim odbéru 800 m2.

MasterBond Silver

metalicka (ca. RAL 9006)

¢ervena (ca. RAL 3020)

zelena (ca. RAL 6024)

MasterBond 2face

8

PS: V2A, ZS: bild leskla

Vyobrazené barvy se mohou lisit od originalnich barev desek (zplGsobeno technologii tisku).

OrigindIni vzorky na dotaz na adrese marketing@igepagroup.com.

Produkty MasterBond odpovidaji smérnicim RoHS.

Certifikaty a datové listy naleznete na adrese www.igepa-sw.de
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Master Bond Basic

Popis kompozitni hlinikova deska, obé strany bilé matné

Zvlastnost nizkd hmotnost a snadné zpracovani

Technicka data

| odchylka délky |+ 1mm |
| odchylka Sirky | | +1mm |
| odchylka tloustky | +01mm
Tolerance odchylek
| diagonalni odchylka | | <0,5mm |
| odchylka od pravého tGhlu | | <0,5mm/m |
| odchylka rovné plochy || <1mm/m |
Vzhled | | Cisty povrch bez nabobtnani, zvinéni a skrabanct |
Odchylka natéru povrchu | predni strana | | 0,5/50,0 |
Vv % v poméru k plose
| zadni strana | | 0,5/50,0 |
| predni strana | | > 25,0 um |
Tloustka natéru
| zadni strana | | > 25,0 um |
Hustota hliniku | panel 2 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm | | 2,58 kg/m 2 |
Hustota povrchu (kg/m’) | panel 3 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm || 3,5 kg/m ? |
| Tvrdost | | >2H
| Povrchova tvrdost | | jadrodesky < 1,5t

| Trida lepeni

| | > stupen 1

| Odolnost vii¢i naraziim

| | 50 kg/cm - bez odloupnuti a poruseni barvy

| Odolnost vi¢i rozpoustédlim | | beze zmén po 100 procest ¢isténi dimetylbenzenem

Pevnost kryciho plechu
v tahu (N/mm)

| panel 2 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm || 7,0 N/mm

| panel 3 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm || 70 N/mm

| Teplotni odolnost

| | od -40 do +80 °C (beze zmén po 20 cyklech)

| Koeficient teplotni roztaznosti | | <3,00x104°C-1*

| Deformacni teplota

|[=10°c




| panel 2 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm | | 1,6 x 10 “MPa |
Modul pruznosti

| panel 3 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm | | 2,0x 10 *MPa |

| panel 2 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm | | 6,0 KN |
Pevnost v ohybu (tvrdost)

| panel 3 mm | | tloustka hliniku: 0,20 mm | | 6,5 KN |

Konecna uprava povrchu

| Barva

| | pigment

|Lakovéni

| | polyesterovy lak (vytvrzovany teplem), dvé vrstvy

| Odolnost ve venkovnim prostiedi

|| 10-15let

| Standardni barvy

|| bila

| | na obou stranach bilda matna (cca RAL 9016)

* Mozné roztazeni vlivem teploty a vlhkosti: 2,4 mm/m pii teplotnim rozdilu 100 °C




Master Bond Premium

Popis kompozitni hlinikova deska, obé strany bilé matné

Zvlastnost vysoka stabilita a velky vybér format(

Technicka data
| odchylka délky |+ 1mm |
| odchylka Sirky | | +1mm |
| odchylka tloustky || +01mm |
Tolerance odchylek
| diagonalni odchylka | | <0,5mm |
| odchylka od pravého tGhlu | | <0,5mm/m |
| odchylka rovné plochy || <1mm/m |
Vzhled | | Cisty povrch bez nabobtnani, zvinéni a skrabanct |
Odchylka |3a’téru povvrchu | predni strana | | 0,5/50,0 |
v%yvpomérukplose | zadni strana | | 0,5/50,0 |
| predni strana | | > 25,0 um |
Tloustka natéru
| zadni strana | | > 25,0 um |
| panel 2 mm | | tloustka hliniku: 0,30 mm || 2,88 kg/m 2 |
::::::: ::;::-I::u e | panel 3 mm | | tloustka hliniku: 0,30 mm || 3,85kg/m 2 |
| panel 4 mm | | tloustka hliniku: 0,30 mm || 4,95 kg/m ? |
| Tvrdost | | >2H |
| Povrchova tvrdost | | jadrodesky < 1,5t |
Ttida lepeni > stupen 1
| Trida lep ||z stup |
| Odolnost vici narazam | | 50 kg/cm - bez odloupnuti a poruseni barvy |
Odolnost vii¢i rozpoustédltiim beze zmén po 100 procesU ¢isténi dimetylbenzenem
| | |
| panel 2 mm | | tloustka hliniku: 0,30 mm || 8,0 N/mm |
S:‘a’::s(:\l';:r‘:rc:)w B | panel 3 mm | | tloustka hliniku: 0,30 mm || 8,0 N/mm |
| panel 4 mm | | tloustka hliniku: 0,30 mm | | 4,95 N/mm |
Teplotni odolnost od -40 do +80 °C (beze zmén po 20 cyklech)
| | |
| Koeficient teplotni roztaznosti | | <3,00x 10 “°C-1* |

| Deformacni teplota | | >110°C |




| panel 2 mm || tloustka hliniku: 0,30 mm || 20x 10 “MPa |
Modul pruznosti | panel 3 mm || tloustka hliniku: 0,30 mm || 25x10 “MPa |
|pane|4mm ||t|0u§t’ka hliniku: 0,30 mm || 2,8x 10 *MPa |
| panel 2 mm || tloustka hliniku: 0,30 mm || 70 kN |
Pevnost v ohybu (tvrdost) || panel 3 mm || tloustka hliniku: 0,30 mm || 76 KN |
| panel 4 mm || tloustka hliniku: 0,30 mm || 8.2KN |

Konecna aprava povrchu

| Barva

| | pigment

| Lakovani

| | polyesterovy lak (vytvrzovany teplem), dvé vrstvy

| Odolnost ve venkovnim prostredi

|| 10-15 et

Standardni barvy

| bila | | na obou stranach bila matna (cca RAL 9016) |
| Zluta | | predni strana Zluta leskla, zadni strana Zlutd matnd (cca RAL 1023) |
| cervena | | predni strana Cervend leskla, zadni strana Cervena matna (cca RAL 3020) |
| modra | | predni strana modra leskla, zadni strana modra matna (cca RAL 5002) |
| zelena | | predni strana zelena leskla, zadni strana zelend matna (cca RAL 6024) |
| cerna | | predni strana ¢erna leskla, zadni strana ¢ernd matna (cca RAL 9017) |
| metalicka | | obé strany stiibrné metalické (cca RAL 9006) |

|

| nerez/bilé leskla

| | predni strana se vzhledem uslechtilé oceli, zadni strana bila leskla

* Mozné roztazeni vlivem teploty a vlhkosti: 2,4 mm/m pii teplotnim rozdilu 100 °C




Dodavany program Master Bdﬁﬂ,

Tloustky v mm 2mm

Master Bond Premium
kryci vrstva 0,3 mm

1000 x 2050 mm X X X
1000 x 3050 mm X X X
1000 x 4050 mm X X X
1250 x 3050 mm X

1250 x 2550 mm X X X
1500 x 3050 mm X X X
1500 x 4050 mm X X X

Master Bond Basic
kryci vrstva 0,2 mm

1000 x 2050 mm X X
1000 x 4050 mm X
1250 x 2550 mm X X
1500 x 3050 mm X X
1500 x 4050 mm X

Master Bond Color
kryci vrstva 0,3 mm

1500 x 3050 mm X

Master Bond Silver metallic
kryci vrstva 0,3 mm

1500 x 3050 mm X X X

Master Bond Silver brushed
kryci vrstva 0,21 mm

1220 x 3050 mm X

Master Bond 2 face
kryci vrstva 0,3 mm

1500 x 3050 mm X

Dalsi barvy, zvlastni formaty, sady pfitez( a zvlastni tloustky na dotaz.



Pokyny pro zpracovani kompozitnich hlinikovych desek MasterBond

Skladovani

Palety (bedny) musi byt pfi skladovani chranény pred kondenzaci, vihkosti a destém. Palety
musi byt uloZeny na sobé (ve stohu), desky nesmi byt skladovany nastojato. Na sobé smi byt
uloZzeno maximalné 5 palet stejné velikosti, desky nesmi byt skladovany déle nez 6 mésicu.
Obé strany desek MasterBond jsou chranény snimatelnou polyetylénovou félii pfed posko-
zenim pfi skladovani, prepravé nebo zpracovani. Tato félie by neméla byt vystavena UV zafeni
a po zpracovani by méla byt co nejdfive odstranéna. Pri vyssi teploté mohou zUstat po stazeni
félie na povrchu desky zbytky lepidla, které je nutné pred dalSim zpracovanim odstranit.

Teplota pro zpracovani

Pro zajisténi optimalnich podminek je doporuceno zpracovavat desky pfi teploté
minimalné 20 °C.

Informace k metalickym barvam

Pfi pouziti vice desek metalické barvy je nutné v priibéhu instalace dbat na jejich stejnou orientaci,
aby bylo zabranéno rozdilim v odrazech. Orientace je patrna ze znacek na snimatelné félii.

Rezani

Desky je mozné fezat béznymi okruznimi, nozovymi a formatovacimi pilami.

U okruznich pil je pfitom duleZité zvolit takovy kotoué, aby nedoslo k sevieni. Rezné zuby by mély
byt v tomto pfipadé Siroké 2 az 4 mm, zatimco u pasovych a nozovych pil je doporucena Sirka
cca0,8az 1,2 mm.

Stiihani

Desky MasterBond je mozné stfihat na pakovych tabulovych ntzkach, pfidrzovace musi byt v tomto
pfipadé odpovidajicim zplsobem obloZzeny mékkym materidlem. P¥i stfihani dochazi k mirnému
zamacknuti do horniho kryciho plechu.

Valcové ohybacky
Desky MasterBond je mozné ohybat na valcovych ohybackéach, podminkou je v tomto pfipadé
pouziti valcl s bezvadnym povrchem

&5 IGEPA



Ohybani

PFi ohybani na ohybacce nebo ohybacim lisu je pouzivano horni
razidlo s pozadovanym polomérem, pfitom je nutné dbat na to,
aby byl spodni raznik opatfen ochrannou félii. Minimalni polomér
valcl odpovida 15nasobku tloustky desky. Dllezité: Pri ohybani
desek MasterBond se projevuje silnéjsi tendence k navratu do plvod-
niho tvaru, nez je tomu u plného plechu. Pfed zahajenim sériové produkce
ohybanych desek MasterBond je proto bezpodminecné nutné vyrobit prototyp.
Ochrannou félii je nutné sejmout z desek az po jejich ohnuti.

Frézovani

Je mozné opracovani béznymi svislymi, vodorovnymi nebo univerzalnimi frézkami.

Technika frézovanych hran

Tvarovani do rliznych tvar(l a forem je mozné pomoci tzv. techniky frézovanych hran. Pomoci ru¢ni,
respektive ru¢ni horni frézky nebo odpovidajiciho stroje vybaveného pro frézovani je vyfrézovana
pravouhelnikova drazka nebo drazka ve tvaru V, pfitom je zachovan predni kryci plech a cca 0,3 mm
plastového jadra. Poté je mozné desky ru¢né tvarovat. Tvar drazky pfitom urcuje polomér ohybu.

Vrtani

Desky MasterBond je mozné vrtat béznymi spirdlovymi vrtaky pro hlinik a plasty, upnutymi
ve vrtacce na kov.

Razeni

Razeni tvard z desek MasterBond je mozné provadét béznymi razicimi (vysekavacimi) lisy.
Aby byl fez Cisty, je dulezité pouzit rovhomérné nabrouseny néstroj s malou vili mezi bfity.
Pamatujte: Pfi razeni mUze dojit k mirnému zatlaceni kryciho plechu na horni strané desky.

Spojovani Srouby

Pfi pouziti v interiérech je mozné spojovat desky MasterBond béznymi nerezavéjicimi

Srouby nebo vruty. Pfi instalaci do venkovniho prostredi je nutné

pouzit Srouby a vruty z nerezové oceli; kromé toho je bezpodminecné nutné zohlednit i teplotni
roztaznost desek. DUlezZité je i zachovani minimalnich vzdalenosti spar, protoze jinak mize
vznikat pnuti nebo deformace.



Nytovani

Desky MasterBond je mozné spojovat béznymi typy nytl pro hlinik. Pfitom je mozné pouzivat
bézné naradi. Pfi instalaci ve venkovnim prostiedi je nutné pouzit jednostranné hlinikové nyty
s trnem z nerezové oceli. | pfi nytovani je nutné zohlednit teplotni roztaznost.

Svarovani

Moznou metodou spojovani desek MasterBond je svafovani horkym vzduchem. V tomto pfipadé
se plastové jadro a plastovy svafeci drat zahfeji na potfebnou teplotu a svari horkovzdusnou
svareckou. Pfitom je dUlezita pecliva pfiprava spary pro svafovani a pouziti kvalitniho svareciho
dratu a ¢istého horkého vzduchu. Pi spravné teploté, rychlosti svafovani a pritlaku je mozné
dosdhnout dobrého vysledku.

Lepeni

Pfi pouziti v interiérech je mozné lepit material béznymi lepidly na kov. Pokud nejsou na pevnost

v tahu a stfihu kladeny vy3si naroky, je mozné i slepeni oboustrannou lepici paskou. Plastové jadro
neni v tomto pfipadé slepené. Je bezpodminecné nutné dbat pokyn( vyrobce lepidla (lepici pasky)
pro zpracovani.

Sitotisk

Pfi potisku desek MasterBond sitotiskem je dosahovano dobrych vysledku. Povrch je nutné pred
tiskem ocistit od prachu a odmastit. Vysledek je pfitom zavisly na pouzitych tiskovych barvach,
proto je nutné ovéfit pfilnavost konkrétnich barev. Na prani Vam poskytneme informace o pouzi-
telnych tiskovych barvach. Alternativné je mozné se obrétit pfimo na vyrobce barvy, ktery Vam
pomUze s vybérem spravné tiskové barvy.

Lakovani

Je mozné pouzit polyvinyl-butyratové nebo dvouslozkové polyuretanové laky, nanasené béznymi
stiikacimi pistolemi.

Kasirovani
Kasirovani samolepicimi féliemi je mozné provadét ru¢né nebo strojové. Pred zpracovanim je nutné

ocistit desky od prachu a odmastit je.

Teplotni roztaznost
2,4 mm/m pfi teplotnim rozdilu 100 °C
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ENVAC

E. Michaelis & Co.

(GmbH & Co.) KG
Senefelder-Ring 14

21465 Reinbek

Telefon +49-40-7 27 77-0
Fax +49-40-7 27 77-466

E. Michaelis & Co.

(GmbH & Co.) KG
Wellseedamm 10

24145 Kiel

Telefon +49-4 31-71 02 11
Fax +49-431-713224

E. Michaelis & Co.

(GmbH & Co.) KG
Tabbertstraf3e 18

12459 Berlin

Telefon +49-30-5 30 70-0
Fax +49-30-53070-444

[

Hansa-Papier

GmbH & Co. KG
Heinz-Kerneck-StraBe 8
28307 Bremen

Telefon +49-421-48 62-0
Fax +49-421-48 62-200

Igepa velkoobchod papirem spol. s r.o.

Ke Stadionu 400

25070 Odolena Voda

Tel.: +420 283 970 121

Fax: +420 283 971 996
marketing@igepagroup.com

P

Vereinigte
PapiergroBhandlungen
GmbH & Co. KG
Gutenbergstrale 4

30966 Hemmingen

Telefon +49-5 11-94 28-0
Fax  +49-511-9428-290

Vereinigte
PapiergroBhandlungen
GmbH & Co. KG

Eckendorfer Strale 196
33609 Bielefeld

Telefon +49-521-92 05-0
Fax +49-521-208 0979

"

4

Freytag & Petersen

GmbH & Co. KG
Longericher Straf3e 215-221
50739 KoIn

Telefon +49-2 21-17 76-0
Fax +49-2 21-17 76-500

Freytag & Petersen

GmbH & Co. KG
OverhoffstraBe 50

44149 Dortmund

Telefon +49-2 31-90 73-0
Fax +49-2 31-90 73-100

Freytag & Petersen

GmbH & Co. KG
Gewerbegebiet Sirzenich

Im Langengrund

54311 Trierweiler

Telefon +49-6 51-8 26 31-0
Fax +49-6 51-8 26 31-10

objednavky: igepa-czech_objednavky@igepagroup.com

www.igepagroup.com

&

Karl-Heinz Geiger

GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Stralle 7
73434 Aalen/Wiirtt.

Telefon +49-73 61-599-0
Fax +49-73 61-599-170

Karl-Heinz Geiger

GmbH & Co. KG
WelfenstraBBe 12

70736 Fellbach bei Stuttgart
Telefon +49-7 11-51 82 5-0
Fax +49-7 11-51 4239

Karl-Heinz Geiger

GmbH & Co. KG

Am Fuchsgraben 12

77880 Sasbach

Telefon +49-78 41-67 39-0
Fax +49-78 41-67 39-344

2H GmbH & Co. KG
Dieselstrale 24

85748 Garching bei Miinchen
Telefon +49-89-3 29 50-0
Fax +49-89-3 29 50-100

2H GmbH & Co. KG
Isarstral3e 28

90451 Nirnberg

Telefon +49-9 11-96 85-0
Fax +49-9 11-96 85-222

Q

Igepa

PapiergroBhandel GmbH
Igepa-Ring 1

06188 Landsberg/OT Queis
Telefon +49-3 46 02-61-6
Fax +49-3 46 02-61-899

lgepa

PapiergroBhandel GmbH
von-Hevesy-Stral3e 9

63128 Dietzenbach

bei Frankfurt am Main
Telefon +49-60 74-8 30-0
Fax +49-60 74-8 30-300

lgepa

PapiergroBhandel GmbH

Auf dem Haderland 6

99894 Friedrichroda/OT Ernstroda
Telefon +49-36 23-36 33-0

Fax +49-36 23-36 33-20

Igepa

PapiergroBhandel GmbH
Woldzegartener Weg 7
17209 Leizen

Telefon +49-3 99 22-8 05-0
Fax  +49-39922-805-90

Igepa

PapiergroBhandel GmbH
Mallaustraf3e 48

68219 Mannheim

Telefon +49-6 21-8 75 02-0
Fax +49-6 21-8 75 02-80

lgepa

Papiergrohandel GmbH
Schutterwalder Straf3e 25
01458 Ottendorf-Okrilla
Telefon +49-3 52 05-4 23-0
Fax +49-35205-423-55

lgepa group

GmbH & Co. KG
Sachsenfeld 4

20097 Hamburg

Telefon +49-40-72 77 88-0
Fax +49-40-72 77 88-50
info@igepagroup.com
www.igepagroup.com
www.igepa-sw.de

IGEPAC707/))

Vytisknuto na ColorCopy coated glossy 135 g/m2





