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PRIPRAVA MATERIALU

CISTENIE

Odstranenie ochrannej fdlie z povrchu dosky vyvold vznik elektrostatického naboja, ktory
pritahuje prach neseny vzduchom a iné drobné dastice. Preto pred dalSou operaciou
odporuc¢ame dosku ofuknut stlacenym ionizovanym vzduchom alebo pretriet latkou namocenou
vo vhodnom antistatickom pripravku.

Tento postup je obzvlast doleZity pred operaciami tepelného tvarovania, pretoze prach a castice

necistoty sa otlacia na tvarovany povrch.

Na odistenie dosky postacuje obycajna voda alebo vhodnejsSia destilovand voda.
V pripade extrémneho znedlistenia je moziné pouZit tepli vodu aslabo alkalicky neabrazivny

Cistiaci prostriedok.

Na utretie dosky je mozné pouzit makku latku alebo jelenicovd kozu.

Suché cistenie mdze byt pri¢inou poskriabania a poskodenia povrchu.

Na odistenie velmi zamastenych a zaolejovanych povrchov sa mdze pouzit benzin bez aromatov
alebo petroléter.

Daldie chemikalie vhodné pre ¢istenie AKRYLON XT dosiek: zriedené kyseliny ako kyselina
citronova, chlorovodikova, sirova, zriedeny hydroxid sodny alebo roztok hydroxidu draselného,
stolovy vinny ocot, lakovy benzin, neutrdlne mydlo a domace Cistiace prostriedky bez obsahu
alkoholu a inych rozpustadiel

V zdvislosti od ¢asu pbésobenia je moZné aj odstranenie grafitov nastrek farebnym sprejom na
mur ale len obmedzene. M6Zzeme vyskusat vodu, emulzny Cistiaci prostriedok alebo ( aromaty)
volna nahrada terpentinu.Cisti¢ by mal Géinkovat iba kratky ¢as (max. 5min) a potom musi byt

odstraneny velkym mnozstvom Ccistej vody.
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SUSENIE

Rovnako ako u védésiny plastov, dosky z AKRYLON-u absorbuji vlhkost pocas skladovania.
Pri spracovanii dosiek pri vyssich teplotach, to mbze spdsobovat problémy ato vytvaranim

bublin.

Z tohto dovodu je nutné predsusenie — vhodné predsusenie je pri teplote pod bodom maknutia
materidlu. BeZzne sa realizuje predsusenie AKRYLON-ovych dosiek s vysokym obsahom vlhkosti v
peci s cirkulaciou vzduchu pocas 24 hodin pri teplote 80°C a AKRYLON-u so zvySenou odolnostou
proti narazom staci susit 24 hodin pri teplote 75°C. Pre dosiahnutie dobrych vysledkov susenia,
musi byt zabezpecena cirkuldcia vzduchu medzi doskami. Ochranna félia musi byt odstranena

pred susenim.

Dosky z AKRYLON-u sa musia pomaly ochladzovat, aby sa zabranilo opakovanému pohlcovaniu
vihkosti alebo vnutorného pnutia v dosledku rychleho ochladzovania po suseni. Maximalna
rychlost chladenie po vysuseni nesmie byt nizsia ako 15 ° C za hodinu; maximalna teplota pece,

pri ktorej mozu byt dosky vybraté, nesmie byt vyssia ako 60°C.
Odporucame urobit predbezné testy.

Vseobecne plati, Ze dosky z AKRYLON-u nemusia byt pred tvarovanim za tepla vopred vysusené,
ak material je vhodne skladovany a félia na doskach je neposkodend. Aby sa minimalizovali
naklady, je dolezité aby po susenim teplom bolo okamzite pokracované vo formovani (tvarovani)

materialu.
ZMENY ROZMEROV

Vytladovaci proces formovania dosky zroztaveného polyméru je sprevadzany velkymi

formovacimi silami. Cast tohto pnutia ostdva v doske.

Pri ohreve dosky (napr. pred tepelnym tvarovanim) sa toto pnutie prejavi zmrastenim dosky.
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Zmrastenie je vidy vaciie v smere vytladovania. PozdiZzne zmrastenie je vyraznej$ie na tenkych

doskach a mensie na hrubych doskach.
Tato zmenu rozmerov je nutné vziat do Uvahy pri rezani dosiek urcenych na tepelné spracovanie.
Zmrastenie sa neprejavi, ak sa materidl ohrieva upnuty do upinacieho ramu.

Nakolko hodnoty zmrastenia zavisia od teploty ohrevu a od ¢asu ohrevu, odporucame tento

postup vopred odskusat.

Maximalne hodnoty zmrastenia AKRYLON XT su plne v sulade s ISO 7823-2:

Hrubka dosky Zmrastenie Zmrastenie kolmé
v smere na smer
vytlacovania vytlacovania
1,8 mmaz 2,7 mm Max. 10% Max. 2%
2,8 mm az 3,4 mm Max. 4% Max. 2%
3,5mm az 15 mm Max. 3% Max. 2%

LINEARNA TEPELNA ROZTAZNOST

Podobne ako iné materialy aj AKRYLON XT podlieha zmenam dizkovych rozmerov vplyvom zmien
teplot. Pri upeviiovani AKRYLON XT dosiek do ramov treba vziat do uvahy, Ze plasty vykazuju

vacsie zmeny dizkovych rozmerov nez kovy.

AKRYLON XT ma koeficient linedrnej tepelnej roztaznosti 0,07 mm/m.°C alebo 7x107° °K.

Material o [mm/meK]
AKRYLON 0.07
AKRYLON 630 0.09
AKRYLON 620 0.10
AKRYLON 610 0.11
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Vzorec:
AL (zmena dizky dosky) =

o (AKRYLON = 0.07mm) x |, (dizka dosky) x AT °C (zmena teploty)

Napriklad:
Doska o dike 2m bola namontovana pri teplote t 20 °C. Teplota stépne na o 40°C.

AN

» AL=0.07mm x 2 x 20°C vysledok je roztaznost 2.8mm

Pri montazi AKRYLON dosiek je nutné ponechat volu, aby nedoslo k poskodeniu materidlu. Rozsah
linedrnej zmeny v zavislosti od teploty mozno zistit vypoctom z koeficientu tepelnej roztaznosti. Zmena

rozmeru musi byt umozZnena i pocas skladovania i pri montazi.

& *

+45°C | -25°C

+2.5 ’
— \

25~ —2.5

Maximalna ocakavana hodnota linedrnej roztaznosti zavisi od teploty, pri akej sa montaz

vykondva a tieZz od zemepisného umiestnenia.
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Pre AKRYLON XT je primerana medzera 5 mm/m. ( orientacna hodnota)

rebate 25 mm Hibka uchytenia v drazke by mala byt
priblizne 20 - 25 mm.

Presny  vSak mobZe byt len vypocet.
Skutoéna velkost vsak zavisi od velkosti
panelu a miestnych podmienok.

Konstrukcia atesniaci material musi

umoznit pohyb dosky vo vnutri drazky v

désledku roztaznosti materiélu.

0.5 x calculated clearance

UTESNENIE

Na dosiahnutie nepriepustnosti zasklenia pre dazdovd vodu sa moéZu pouzivat len tesniace
prostriedky, ktoré si kompatibilné s extrudovanym akrylovym doskami. Konstrukény a tesniaci
material musi umozZriovat pohyb dosiek vo vnutri profilov vradmci rozmerovych zmien
vytlacovanych dosiek z polymetylmetakryldtu. Ako najvhodnejSie su profily z EPDM, najlepsie
bielej farby ktoré zniZujui aj moznost Uniku tepla. Vo vacsine pripadov st uchytenia profilmi z
makéeného PVC alebo PUR peny nevhodné zdévodu mozZnosti migracie zmakcovadiel do

akrylatového materialu.

Tesnenia musia byt zabezpecené mechanickym upevnenim a dizajnom dezénu proti posunutiu.

Je mozZné aj dodatoCné utesnenie s akrylovymi silikdnmi.
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VRTANIE

Vyvitané otvory pre uchytenie musia byt
i\ zodpovedajuco nad dimenzované pre

%4’"‘“—-\\ zabezpedenie minimalnej vbéle 5 mm/m kvoli
umozneniu roztaznosti, z dovodu koeficienta
linedrnej tepelnej roztaznosti 0,07 mm/m.°C alebo
7x10” °K.

V tomto pripade sa za diku dosky povaiuje
najvacsia vzdialenost medzi otvormi.

Aby nedoslo k praskaniu materialu na okraji dosky,

1.5 nutng priemer musi byt vzdialenost vftania od okraja dosky
najmenej 1,5-nasobok priemeru otvoru.

-

ROZMEROVE ZMENY SPOSOBENE VLHKOSTOU

AKRYLON absorbuje vlhkost pocas skladovania a pouzivania. Okrem termickej linearnej
roztaznosti moze mat obsah vlhkosti vplyv na dodato¢nd rozmerovi zmenu az do 0.5%. Pri
montazi AKRYLON dosiek sa musi brat do Gvahy predizenie a vola pre zabranenie pogkodenia

pocas pouzivania materialu.

Zmeny a rozdiel vihkosti medzi vihkostou v interiéri a vonkajsej strany dosky mimo budovy (napr..
zasklenia bazénov, terarii, sklenikov, zimnych zahrad) spdsobuje rozdielne predizenie medzi
plochami dosky. Tento rozdiel méze spbsobit zakrivenie montovanych dosiek. Tomuto
zakriveniu mozno zabranit pouzitim vyssej hrubky dosky, pri dodrzani vnuatornej stability alebo

dostatoénym ohnutim za studena. Odporuca sa odskusat pred trvalym pouzivanim.
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PRV

VNUTORNE NAPATIE - TEMPERACIA (POPUSTANIE)

AKRYLON je schopny vydrzat uréite namahanie/pnutie, ale len v pripade, ked narn sucasne

nepoOsobia korozivne latky.

Vnutorne pnutie zdkladnych dosiek je minimdlne a v praxi je hlavne vytvarane obrdbanim,
rezanim laserom, tvarovanim za tepla, nerovhomernym ohrevom a vonkajSim napatim alebo
namahanim. Vnutorne pnutie expanduje Struktiru materidlu, a tym zniZuje odolnost vodi

vonkajsim podmienkam a vplyvom.

Vznik prasklin aZ rozpad materidlu moézu zapricinit: Rozpustadla tlaciarenskych farieb, pary
monomérov, lepidla a zméakcovadla plastickych hmot, nevhodné Cistiace prostriedky (na baze

liehu alebo organickych rozpustadiel, rozdiely — striedanie tepl6t,

Redukcia vnutorného pnutia(napéatia) sa docieli temperaciou — popustanim produktov. Externé

namahanie sa musi vylucit pouzitim primeraného upinacieho systému.

Temperovanie AKRYLON je najlepsie vykonavat v ohrevnych komorach s cirkulaciou vzduchu pri

teplotach 70 - 80°C. Prirezy a vyrobky odporiéame temperovat bez ochranného PE filmu.

Hriubka materidlu (mm) 1,8 2 3 4 5 6 8 10 12 15
Cas temperacie (h) 2 2 2 2 2 3 3 4 4 4

AKRYLON dosky sa musia pomaly chladit, aby pocas zniZovania teploty pri popustani opat
nevzniklo vnitorne pnutie. Maximalna rychlost poklesu teploty po popustani by nemala byt

vacsia ako 15°C za hodinu.

Teplota pece / temperaénej komory /pri vyberani materialu moéze byt maximalne 60°C.
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MONTAZ

V zasade ide o rozlidenie medzi $pecidlnou a doporucenou - priamou montazou. Specidlne
prichytky su vhodné iba pre malé plochy zasklievacich alebo rozmerovo stabilnych casti, ako su

napriklad svetliky.

Vhodnejsie je pouZitie doporuc¢ené montazne prvky a prislusenstvo. Vtomto pripade je prenos
zatazenia uUcéinnejs$i a umozniuje poutzitie tensich dosiek. Sily sposobené zatazenim snehom a
vetrom rovnomerne zatazuju podpery v podklade. To zabrariuje extrémnemu zatazeniu / tresu/

v akrylatovom skle. Extrémne zatazenie sa mbze vyskytovat prave pri $pecifickych uchyteniach.

Doporucenym sposobom montaze je mozné vykonat rozsiahle zasklenie aj zaoblenych striech.
Vidy sa musi brat do Gvahy tepelnd dizkovd zmena materialu. Kizanie dosiek v ramci dilatacie
musi byt zachované asucasne musia byt spoje odolné voci dazdu. Aby sa toho dosiahlo,
kontaktny tlak by nemal byt prilis velky. Ak sa tesnenie prili$ pritlaci na dosku vznika velky tlak
ktory brani posuvaniu dosiek pri montazi. Dochadza k stlacaniu, alebo vytahovaniu materialu

tesniaceho pasu a okrem toho trpi elasticita tesniaceho pasu, ¢o vedie k strate tesnosti vody.
VERTIKALNE A HORIZONTALNE ZASKLIEVANIE

Nasledujuca tabulka sa pouZiva na stanovenie potrebnej hribky materialu pri upnuti zasklievacej
dosky v styroch bodoch. PoZadovand hrubka materidlu (doska AKRYLON-u) v mm zavisi

predovsetkym od velkosti formatu dosky.

Odporucana hrabka materidlu v mm sa je zalozena zatazeni plochy vychadzajucej z hodnoty 750

N/ m2.

Tato hodnota plati pre maximdlnu deformaciu ato ....... L/50 . Musi byt brand do Gvahy aj

hrdabka ramu 25mm.
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Dizka (m)
0.5 1.0 1.5 2.0 25 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0
0.5 3mm 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Sirka (m) 1.0 4 6 8 8 8 8 8 8 8 8
15 4 8 10 10 12 12 12 12 12 12
2.0 4 8 10 12 15 15 - - - -

Informacie o odchylkach povrchového zataZenia, alebo velkosti Vdm na poZiadanie poskytne nas
pracovnik predaja.
Tieto vyhldsenia sU odporucaniami a nie dékazom. Ak sa pozaduje dokaz, musi vykonny

pracovnik poZiadat o posudenie architekta alebo odbornika v oblasti stavebnictva.
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